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NOVELTY - A tube (1) linked via a connector piece (2-4) to a vacuum 
pump forms a cleaning lance. 

USE - The water jet cutter is typically used for cutting metal, 
with abrasive particles being added to the water. 

ADVANTAGE - The bowl is cleaned out more quickly compared with a 
manual technique requiring a shovel and possibly a pickaxe. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - Figure 1 shows a side view of the 
cleaning lance. 
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Vorrichtung zur Reinigung des Schneidbeckens einer 
Hochdruck-Wasserstrahl-Schneidanlage 


Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Reinigung 
des Schneidbeckens einer Hochdruck-Wasserstrahl- 
Schneidanlage . 

Mit dem Hochdruck-Wasserstrahl-Schneiden lassen sich 
auf rationelle Weise komplizierte Trennarbeiten an 
Metallwerkstoffen ausfiihren. Dabei wird einem 
Hochdruck-Wasserstrahl ein Abrasivmittel , z. B. 
Almandin-Granatsand, zugesetzt . Das Wasser wird 
zusammen mit dem Abrasivmittel und den 
Schneidgutanteilen in einem Schneidbecken aufgefangen. 
Von hier aus wird die Feststof f -Flussigkeit -Suspension 
abgepumpt. Feststof fe und Wasser sind anschlieSend 
wieder zu trennen. 

Fur Abrasiv-Hochdruck-Wasserstrahl-Schneidanlagen mit 
hohem ProzeSwasserdurchsatz sind dazu spezielle 
Wasserbehandlungsanlagen bekannt, mit denen die 
Feststoffe vom Wasser weitgehend getrennt und 


anschlieSend recycelt werden konnen. So sind nach der 
DE-OS 196 45 142 beispielsweise ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum Recyceln des Abrasivmittels bekannt, 
bei denen von der Feststof f -Flussigkeit- Suspension in 
einem nach dem Auf strom-Prinzip arbeitenden Klassierer 
die feink6rnigen Partikel ausgespiilt und anschlieSend 
in einer speziellen Vorrichtung, bestehend aus einer 
Kombination von Lamellenklarer , Absetzbecken und 
Filtersack, sedimentiert und ausgefiltert werden. Die 
grobkornigen Partikel werden abgefuhrt, vorentwassert , 
getrocknet und dann wiederverwendet . Das Wasser wird 
zum gr6£ten Teil als Prozefiwasser in den SchneidprozeS 
zuriickgef uhrt . Nur die betriebsbedingt in den 
Wasserkreislauf am Schneidbecken als Frischwasser 
eingetragenen Wassermenge wird aus dem Kreislauf 
entnommen, gefiltert und dem Abwasser zugefuhrt, damit 
die Wassermenge der Anlage insgesamt im Gleichgewicht 
bleibt. 

Neben dieser kontinuierlichen Entsorgung von 
Abrasivschlamm aus dem Schneidbecken ist in 
regelmaiSigen Abstanden, mindesten im Halbjahresabstand, 
eine griindliche Reinigung des Schneidbeckens notig. In 
dem Schneidbecken setzen sich namlich neben dem 
Abrasivschlamm und Schneidresten wahrend des 
Produktionsprozesses auch kleine Metall- und andere 
Schneidteile ab, die durch die Auf lagegitter in das 
Becken fallen. Die Metallteile in der GroSe von 1 cm 
bis 5 cm sammeln sich auf dem Boden des Beckens. Ein 
nicht unwesentlicher Teil der metallischen Bestandteile 


sind in das Becken gefallene Teile des Auf lagegitters , 
die beim Schneiden mit herausgeschnitten werden und 
deshalb auch noch groSere Dimensionen aufweisen kdnnen. 
Ab einer bestiramten Menge, die im wesentlichen von der 
Schneidleistung der Anlage abhangt und davon, ob diese 
im 1-, 2- oder 3-Schichtbetrieb arbeitet, wachst der 
Abfall im Schneidbecken so an, daS er entfernt werden 
muS. 

Es liegt im Schneidbecken dann ein Gemisch von 
Schneidresten, Abrasivschlamm und gr6£eren 

Metallstiicken vor, das eine sehr feste Konsistenz hat, 
da die Metallteile miteinander verhaken. Das Ausraumen 
des Schneidbeckens kann nur von Hand mittels Schaufel 
erfolgen, nachdem das Wasser abgelassen wurde, wobei 
unter Umstanden eine Spitzhacke zu Hilfe genommen 
werden mu£, urn zunachst eine Auftrennung dieses 
Schlammkuchens vorzunehmen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung der eingangs genannten Art anzugeben, mit 
der die zeitraubende und schwere Arbeit des Reinigens 
eines Schneidbeckens vereinfacht werden kann. 

ErfindungsgemaS wird die Aufgabe gelost durch die 
Merkmale im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 im 
Zusammenhang mit den Merkmalen im Oberbegriff. 
Zweckmafiige Ausgestaltungen der Erfindung sind in den 
Unteranspriichen enthalten. 


Die erfindungsgemaSe Vorrichtung hat sich als 
uberraschend effektiv erwiesen. Sie besteht aus einer 
selbstansaugenden kraftigen Pumpe, die auch einen 
Trockenlauf unbeschadet ubersteht. Zu diesem Pumpentyp 
gehdren insbesondere Membranpumpen . Diese Pumpe wird 
verbunden mit einem entsprechenden Schlauch, an dessert 
Ende eine sogenannte Reinigungslanze angebracht ist. 

Die Reinigungslanze besteht aus einem entsprechend der 
GrdiSe des Beckens ausgestalteten Rohr, vorzugsweise aus 
Edelstahl, das am Ende vorteilhaft mit einer Schrage 
von ca. 30° versehen ist. fiber der Ansaugdf fnung ist 
ein Gitter angebracht, vorteilhaft parallel 
aufgeschweiSte Drahte, die verhindern, daS grdfcere 
Teile, die sich im-Rohr verklemmen wurden, durch die 
Ansaug6f fnung eingesogen werden kdnnen. 

Die Reinigungslanze wird in das Becken eingefiihrt, das 
mit Wasser gefullt bleibt, und kann mit ihrem spitzen 
Ende die am Boden angesammelten und teilweise 
miteinander verkeilten Metallteile auflockern und den 
zwischen ihnen befindlichen Abrasivsand samt Wasser 
absaugen. Die somit freigelegten Metallteile kdnnen 
dann in einfacher Weise aus dem Becken aussortiert 
werden. 

Da es mdglich ist, daS die Reinigungslanze Luft 
ansaugt, wenn sie zu einem neuen Eintauchen uber die 
Wasseroberflache bewegt wird, kann die Pumpe eventuell 
trocken laufen. Aus diesem Grunde empfiehlt es sich, 


eine trockenlaufgeeignete Pumpe, z. B. eine 
Membranpumpe, einzusetzen. Bei der Reinigung wirkt sich 
daruber hinaus der diskontinuierliche Saugverlauf einer 
Membranpumpe aufcerordentlich gunstig auf das 
Absaugverhalten im Schneidbecken aus. 

Die abgesaugte, mit kleineren Metallteilen versetzte 
Abrasivschlamm- Suspension wird nun einer 

Absetzeinrichtung, z. B. einem begrenzt 

wasserdurchlassigen Big-Bag, zugefuhrt. Das durch den 
Big-Bag durchlauf ende, noch Feinanteile von Feststoffen 
enthaltende Wasser kann in einem Reservebecken 
gesammelt werden. 1st das Schneidbecken mit einer 
Anlage zum Recyceln des Abrasivmittels verbunden, so 
kann die Suspension auch dieser Anlage zugefuhrt 
werden. In beiden Fallen kann zweckm&fiig die ohnehin 
vorhandene Pumpe der Absetzeinrichtung zum Absaugen des 
Abrasivschlamms genutzt werden, insbesondere wenn es 
sich dabei urn eine Membranpumpe handelt, sowie eine 
ohnehin vorhandene Absetzeinrichtung. 

Sollte der Wasservorrat im Schneidbecken zum Absaugen 
nicht mehr ausreichen, kann einf aches Brauchwasser nach 
Absetzen des Abrasivschlamms wieder in das Becken 
zuruckgeleitet werden. 

Die Erfindung soli anhand eines Ausf uhrungsbeispiels 
naher erlautert werden. In den zugehorigen Zeichnungen 
zeigen 


Fig. l eine Seitenansicht einer erf indungsgemaSen 
Re i n igungs lan z e , 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Ansaug6f fnung der 
Reinigungslanze und 

Fig. 3 einer Ansicht einer Gesamtanordnung der 
Vorrichtung. 

Die Reinigungslanze besteht aus einem Saugrohr 1 aus 
Edelstahl, das uber einen AnschweiSnippel 2 mit einem 
Rohrwinkel 3 verbunden ist, in den ein Schlauchnippel 4 
eingeschraubt ist. Der Schlauchnippel 4 dient zum 
Anschlufi eines Schlauches 5, der, wie aus Fig. 3 dann 
ersichtlich ist, rait einer Membranpumpe 6 in Verbindung 
steht . 

Wie Fig. 2 anschaulich zeigt, ist die mit einer Schrage 
7 von ca. 30° versehene Ansaugdf fnung des Saugrohrs 1 
mit einem Drahtgitter 8 verschlossen, das verhindert, 
daS groSere Teile in das Saugrohr 1 eingesaugt werden 
und sich dort verklemmen. Mit dem schragen Ende des 
Saugrohrs 1 kann der Abrasivschlamm am Boden eines 
Schneidbeckens dann urn die Metallteile herum abgesaugt 
werden, so daS diese freigelegt werden. Sie lassen sich 
darauf einfach aus dem Schneidbecken entnehmen. 


Bezugszeichenliste 


Saugrohr 

AnschweiSnippel 

Rohrwinkel 

Schlauchnippel 

Schlauch 

Membranpumpe 

Schrage 
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gekennzeichnet durch 

eine als Reinigungslanze ausgebildete 

Absaugeinrichtung, bestehend aus einem iiber eine 
Pumpe mit einer Absetzeinrichtung verbundenen 
Saugrohr (l) . 

Vorrichtung nach Anspruch l, 
gekennzeichnet dadurch, dafi 
die Pumpe trockenlaufgeeignet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, 
gekennzeichnet dadurch, dafi 
die Pumpe eine Membranpumpe ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

gekennzeichnet dadurch, da6 

das Saugrohr <i) eine angeschragte Ansaugof fnung 
hat. 
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche , 

gekennzeichnet dadurch, daJS 

die Ansaugof fnung des Saugrohrs (1) mit einem 
Gitter (6) versehen ist. 


Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

gekennzeichnet dadurch, daS 

das Saugrohr (1) einen SchlauchanschluS aufweist. 


Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche , 

gekennzeichnet dadurch, dafi 

die Absetzeinrichtung eine ohnehin mit der 
Hochdruck - Wa sser s t rah 1 - Schne idanlage verbundene 
Absetzeinrichtung ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

gekennzeichnet dadurch, daS 

die Pumpe eine ohnehin mit der Hochdruck - 
Wasserstrahl-Schneidanlage verbundene Pumpe ist. 




